L atex nitrilico

Latex nitrilica € uma associacdo do latex natural com a nitrila, o que Ihe capacita a resistir a uma variada
relagdo de substancias acidas e corrosivas. Extensamente utilizada no manejo destas substancias e mantém
suas caracteristicas mesmo ap0s varias exposicdes.

Poliamida

Uma poliamida € um tipo de polimero que contem xdee do tipo amida. A primeira poliamida foi siitatia na
DuPont, por um quimico chamado Wallace Hume Carsthgue comecou a trabalhar na companhialé28 As
poliamidas como o nylon, comecaram a ser usadas fibmas sintéticas, e depois passaram para a rtamnafde todo o
material plastico.

Atualmente, a poliamida tem estreita relacdo cora tamilia de polimeros denominados poliamidicasjaproducao é
feita a partir de quatro elementos basicos, exisafdspectivamente: do petrdleo (ou gas naturabedaeno, do ar e da
agua (carbono de nitrogénio, oxigénio e hidrogéniajs elementos sdo combinados por processos apsirespeciais,
dando origem a compostos conhecidos como Acidoiéalifiexametileno Diamina, Caprolactana e outraspmstos,
que por sua vez, sofrem reagdes quimicas, de famoastituirem as macromoléculas que formam amila

PROCESSO DE OBTENCAO DAS FIBRAS E FILAMENTOS: Patiaa 6.6 — (atomos de carbono do diacido/atomos
de carbono da diamina)

* Formagéo do Sal de Nylon: o sal de nylon “obtidavés da reagdo do
Acido Adipico e da Hexametileno Daimina, colocada® reator
obtendo-se um polimero de alto peso molecular.

Poliamida 6 (atomos de carbono do amido-acido)

* A polimerizacdo da Poliamida 6, € em alguns aspeatais simples que
a polmerizagdo da Polimida 6.6. Atualmente, as aded de
polimerizacéo da PA 6, produzem entre 1 a 12 tdasl@or dia. A PA
6, é derivada da polimerizacdo da caprolactam, dlidos de forma
cristalina, cor branca, que apresenta elevadaifidade em agua.

O que é poliamida ? o que € nylon ? qual a diferénBoliamida e o tipo de polimero usado na praddo&io. Nylon é
uma marca, hoje de dominio publico, usada paraioejos fios de poliamida.

O que € Poliamida 6 e 6.6 ? Qual a diferenca astiduas ? Sao dois tipos de poliamida obtidos f@epsos quimicos
distintos. A poliamida 6.6 tem estrutura mais alis permitindo melhores caracteristicas de eidsiile e volume nos
fios texturizados em relacao a poliamida 6.

Caracteristicas da Fibra:

Taxa de condicionamento: 6,25% Densidade: 1,4 g/ten@cidade a seco: 3,5 a 4,5 c\N/dtex Tenacidaoeido: 2,8 a
4,1 cN/dtex Alongamento a seco: 15 a 60% Alongamentimido: 18 a 75% Ponto de fusdo: 255°C Ponto de
amolecimento: 220 a 235°C Temperatura de passademoal80 a 200°C

Resisténcia quimica: Alvejantes: Boa Acidos fraddsa Acidos fortes: N&o resiste Acalis fracos: teekcalis fortes:
Inerte Solventes: Fendlicos

APLICACOES DA POLIAMIDA:

A poliamida proporciona uma infinidade de aplicegtha criagdo téxtilveoferece todas as qualidades de conforto,
estética, durabilidade e funcionalidade antes ek@s dos materiais naturais. Atendendo aos méésedies Hoje
conseguimos encontrar fios ceraquisitos ditados pelos consumidores. Fio Blotemombate asmlta evolucdo



tecnolégica e fios inteligentes: bactérias com ifftatdo no DNA do fio, agdo bacteriostatica quéaes profileracéo
execessiva de bactérias, sem alterar o equilibetoral do corpo Uw Super microfibra: um fio mais fino que a
microfibra naturavhumano.  Otimeprotection: proporciona melhor protecdo aos raivsAJe UV-B  Estabilidade
dimensional (n&eelasticidade (garante a liberdade do movimentadyil FnanutengdoMeméaria (a malha retorna apés os
movimentosyencolhe) Fios com toque Excelente durabilidade(secagem facil e ndo precisa passar) aspect@simil
algodéo (texturizagdo a ar)

Podemos ver a poliamida sendo usada para faboigagéras especialidades: de carpetes, airbag, rnivs pealcados
para esportes, uniformes de esqui, cordas p/aipinibarracas. Também podemos ver que um autorrgimehoje pelo
menos 10 kg de seus matérias em poliamida, apeesimivantagens exclusivas e diminuindo o peso do & em
conseqiiéncia, reduz o consumo de combustivel.

Poliuretano

Poliuretano (ou PU) € qualqueyolimeroque compreende uma cadeia de unidades organiicks yorigaces
ureténicaskE amplamente usado eapumasigidas e flexiveis, eralastdmerosluraveis e eradesivoge alto
desempenho, eselantesemfibras vedacfesgaxetaspreservativoscarpete® pecas dplésticorigido.
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Producéo

A principal reacéo de producéo pleliuretanos tem como reagentes uisocianato disponivel nas formas alifaticas ou
arométicas, e um poliol (comoetileno glicol 1.4 butanodigldietileno glicol glicerol ou trimetiol propany ou umpoliol
poliéster na presenca dmtalisadoe de materiais para o controle da estrutura dakséurfactantés no caso de
espumas.

Exemplo tipico de reagdo de formacéo de poliuretano

O poliuretano pode ter uma variedade densidadeg dedurezasque mudam de acordo com o tipondenémerausado
e de acordo com a adi¢éo ou ndo de substanciaficaddras de propriedades. Os aditivos também padelmorar a
resisténcia @ombustdpa estabilidade quimica, entre outras propriedades

Embora as propriedades doliuretano possam ser determinadas principalmente pela esdollpoliol, adiisocianato
também exerce alguma influéncia. A taxa de curdléeinciada pela reatividade doupo funcionale a funcionalidade,
pelo nimero de grup@socianato As propriedades mecanicas sdo influenciadasfpetégonalidade e pela forma da
molécula A escolha do diisocianato também afeta a estaloié do poliuretano a exposicalna Os poliuretanos feitos
com diisocianatos aromaticos amarelam-se a expoaitdz, enquanto que aqueles feitos com diisomaradifaticos séo
estaveis.



Surgempoliuretanos mais macios, elasticos e flexiveis quando segreetepolietilenoglicoldifuncionais lineares,
normalmente chamados delidis poliéter sdo usados nas ligagdes uretanicas. Esta eiratégada para se fazer fibras
elastoméricas similaresLycra (elastano) e pecgas de borracha macia, assim espumna de borracha

Produtos mais rigidos surgem com o uso de poldifupcionais, ja que estes criam uma estrutudinensional
emaranhada. Pode-se obter uma espuma ainda nidésadgn o uso de catalisadores de trimerizacaocqam
estruturas ciclicas no interior da matriz da espiuBéa designadas de espumaga@socianuratpe sdo desejaveis nos
produtos de espuma rigida usadogastrucdo civil

A espumadepoliuretano (inclusive aespuma de borraché geralmente feita comeaicdode pequenas quantidades de
materiais volateis chamados de agentes de sopro, a mistura reacl@isimateriais podem ser substancias quimicas
voléateis e simples, comoagetonaou ocloreto de metilenooufluorocarbonetosnais sofisticados, que conferem
caracteristicas importantes de desempenho, primenige a isolacdo térmica.

Outra rota comum de se produzir espumas € pela@adgiguaa um dos liquidos precursores do poliuretano antes
sejam misturados. A 4gua entdo reage com uma pdocBocianato, dandtioxido de carbondormando bolhas
relativamente uniformes que, com o endurecimentpalionero, formam uma espuma solida. A presengagda
significa que uma pequena parcela das reacdesammsein ligacdesréiado tipo-NC(=O)N-, em lugar das ligacBes
uretanicas, de forma que o material resultanterédeser tecnicamente chamado de poli(uretano-ciauré

O controle cuidadoso de propriedades viscoelastipata modificagéo do catalisador ou dos polidilizados, por
exemplo - podem levar & formac&o da chanmagteory foam, uma espuma que é muito mais macia a temperaiyseald
humana do que a temperatura ambiente.

Quanto as espumas, ha duas variantes principassnamual a maior parte das "bolhas" da espumalds§permanece
fechada e o gés, preso nestas bolhas; e uma oetisfiq sistemas que tém, em sua maioria, céludgmabque resultam
depois de um estagio critico no processo de foromdg&spuma (se as células ndo se formam ou smaentabertas
muito cedo, simplesmente ndo ha formacao de esplsi&) € um processo vital e importante: se anespilexiveis
tiverem células fechadas, sua maciez fica severt@gemprometida; tem-se a sensacao de ser um ah@teeumatico
em vez de uma espuma macia; por isso, em palawaiassimples, as espumas flexiveis devem ter céhbleas. J4 o
oposto é o caso da maioria das espumas rigidas. &cptencdo do gas nas células € desejavelgja tal gas
(especialmente os fluorocarbonetos mencionados@mbente) d4 a espuma sua caracteristica princ@pata isolagédo
térmica. Existe ainda uma terceira variante deragpghamada de espuma microcelular, que sdo osiaimte
elastoméricos rigidos tipicamente encontrados ensstimentos de volantes de automoéveis e em aedroponentes
automotivos.

Usos

Os produtos do poliuretano tém muitos usos. Maiséequartos do consumo global de poliuretanmadorma de
espumas, com os tipos flexivel e rigido grosseiraeiguais quanto ao tamanho de mercado. Em ansbocssos, a
espuma esté geralmente escondida por tras de oodtesiais: as espumas rigidas estéo dentro dedgsametalicas ou
plasticas da maioria dos refrigeradordseezers, ou atras de paredes de alvenaria, caso sejarasusanho isolagio
térmica na construcao civil; as espumas flexidegatro do estofamento dos méveis domésticos, panplo.

Verniz

Usa-se materiaigoliuretanicos em revestimentos e vernizes para mobilias, caménou trabalhos em madeira. Este
acabamento final forma uma camali&a e inflexivel sobre a peca. Quando submetida ao calor ou aaiehagyerniz
poliuretanica pode apresentar marcas transpareatesbranquicadas. Como nao penetra na madeiodipicepano carece
do brilho que aparece em outros tipos de tratamento

Cola

O poliuretano é usado como adesivo, especialmente cama cola para trabalhos em madeira. Sua painggmtagem
sobre as colas mais tradicionais para madeir@sist&ncia a agua.

Pneus



O poliuretano também é usado na fabricacdqdeusrigidos. Os patins do tipmller blading e as pranchas dkate s6
tornaram-se econ6micas gracgas a introducdo de peljaetanicas fortes e resistentes a abrasaso©ptodutos foram
desenvolvidos para pneumaticos, e variantes f@@aspuma microcelular séo muito usadas nos preasgueiras de
roda bicicletas entre outros. Tais espumas também sdo muito gadas nos volantes de automoveis, entre outraspeg
para veiculos automotivos, inclusipéra-choguee para-lamas

Mobilias

O poliuretano também é usado na fabricacao de<amcios para mobilias tais como mesas e pairgsisodhes um ar
de elegéancia, durabilidade e prevenindo acidentes.

Assentos de automéveis

As espumas poliuretanicadlexiveis e semi-flexiveis séo amplamente utilesados componentes do interior de
automdveis: nos assentos, no apoio de cabecasoard® de bracos, no revestimento do teto e nelgiérinstrumentos.

Ospoliuretanos sdo usados para fazer assentos de automéveisadmaneira notavel. O fabricante de assentos tem um
molde para cada modelo de assento. Este moldertenestrutura parecida com a de uma concha de magise permite
a modelagem rapida da estrutura do assento, cgtefédn apos a remogédo do molde.

E possivel combinar estas duas etapas (moldagstofaraento). Neste caso, as superficies da paderdeo do molde
tém centenas de pequenos furos que se comunicamroarbomba de vacuo. Isto cria um fluxo constaatardjue vai
do centro do molde a fonte de vacuo. O operadanatgagem coloca inicialmente um revestimento derdsscompleto
e totalmente montado no molde e o ajusta de foeagracuo puxe firmemente a peca contra a suigediicmolde.
Depois que a peca esta colocada no lugar, o operedala a moldura de metal do assento no motddahndo-o. Neste
ponto, o molde contém o que pode-se visualizar aamdassento oco".

A proxima etapa é a injecéo da mistura quimicpalieiretano na cavidade do molde. E uma mistura de duas
substancias, medidas exatamente na quantidade@ertalde é entdo mantido a uma temperatura déaeag
predeterminada até que a mistura quimica tenhaghi® o molde e formado uma espuma macia. O terapessario é
de cerca de dois a trés minutos, dependendo dabemu assento, da formulagéo e das condi¢Besalagdm. Em
seguida, o molde é aberto levemente por um oundioistos, durante o qual ocorre a cura da espurajeg entdo o
assento completamente estofado seja removido dibem®l operador apenas remove 0s excessos de esfaioga a
peca sobre uma esteira.

Preservativos

Vérios tipos dereservativosao feitos deoliuretano e sdo destinados as pessoas sensiveis ou alégicas
preservativos tradicionalmente feitos|éeex

Calcados

Muitos tipos de calgados e sapatos, sobretudo feasnsao confeccionados em poliuretano.

Raspa de Couro - Wet Blue

Quando o couro é enviado ao curtume, o mesmo é descarnado e aparado, na seqiiéncia, o couro sofre
processo de calagem por 24 horas para perder pélos e inchar, o que facilita sua divisdo horizontal. A pele
bovina compd&e-se de trés camadas horizontais: 1) a flor, de onde sdo eliminados os pélos e que constitui a
parte mais nobre do couro, 2) a vaqueta, utilizada em artigos finos como forragdes, bolsas, casacos, 3) a
raspa, que € o colageno, um tecido altamente protéico (86% de proteina). Apds a calagem, o couro passa
pelo processo de curtimento a cromo, de onde sai apds 18 horas com um tom azulado, por conta desta
coloragdo, neste memento imune a bactérias e denominado Wet Blue.



