A importancia do descarte correto de EPI’s

Os epi’s apos serem usados devem ser descartados quando ndo oferecem mais os niveis de protecao
4 exigidos. Recentemente a diretriz de destinacdo de residuos (DZ 1.311.R-4) foi revogada, pois analisando
| ' ’ o texto verifica-se que ndo sdo explicitadas uma classificacdo nem um método para descarte
especificamente desses residuos. Alguns epi’s podem ser higienizados e reutilizados, essa op¢cdao diminui
o descarte desnecessario e a producdo de residuos, além de otimizar os gastos e reduzir o impacto ao
meio ambiente. Algumas empresas e os préprios fornecedores desses equipamentos ja vém adotando
essas praticas ambientais. As instrugdes contidas na norma ABNT 10.004:2004, que classifica os residuos
sélidos como Classe | (perigosos) e/ou Classe Il (A-inertes e B-ndo inertes), auxiliam indiretamente na
classificacdo de epi’s. Com respeito ao descarte dos equipamentos de protecdo individuais, podemos
concluir que de um modo flexivel esses equipamentos ndo se enquadram em uma classificacdo Unica de
residuos. Portanto, devem ser analisados e separados de forma consistente de acordo com o tipo de

contaminacdo, e posteriormente nao havendo tipo de contaminagdo perigosa, podem ser distribuidos
pela origem do material de que sdo constituidos, dando assim o fim estabelecido. Atualmente, existem

empresas especializadas que realizam a coleta e a destinac¢do correta para esses produtos.
LEI DE CRIMES AMBIENTAIS

Art. 54. “Causar poluicdo de qualquer natureza em niveis tais que resultem ou possam resultar em danos a saude humana, ou que provoquem a
mortandade de animais ou a destruicdo significativa da flora: ...

§ 22 Se o crime: ...

- V - ocorrer por lancamento de residuos sélidos, liquidos ou gasosos, ou detritos, dleos ou substancias oleosas, em desacordo com as exigéncias
estabelecidas em leis ou regulamentos:

— Pena - “reclusdo, de um a cinco anos.”

O primeiro passo é dar um destino adequado aos residuos que consideramos de maior fluxo e volume: os uniformes e EPIs. Isto sera feito através do
controle, armazenamento, recolhimento e destinacdo final. A empresa responsavel por realizar o descarte destes residuos fara a incineracdo, co-
processamento ou aterros Industriais, que sdo os métodos recomendados para o descarte dos EPI’S. Estas medidas devem ser adotadas tendo a supervisao

dos técnicos de seguranca, e também a responsabilidade de divulgar e orientar os colaboradores nas frentes de servico quanto ao procedimento.



1 Incineragao:

O processo de incinera¢do utiliza a combustdo controlada para degradar termicamente materiais residuais. Os
equipamentos envolvidos na incineracdo garantem fornecimento de oxigénio, turbuléncia, tempo de residéncia e
temperatura adequados e devem ser equipados com mecanismos de controle de poluicdo para a remocdo dos
produtos da combustdo incompleta e das emissdes de particulados, de SOx e NOx. E necessdria a correta disposi¢do
dos residuos solidos resultantes (cinzas) apds a incineracdo. Quando componentes organicos sdo incinerados,
concentracGes de metais aumentam nas cinzas e processos de estabilizacdo ou inertizacdo podem ser necessarios
para evitar a sua liberacdo para o meio ambiente. As cinzas devem ter sua composicdo analisada para que seja
determinado o melhor método de disposicdo. Normalmente sdo utilizados aterros industriais.

Monitoramento Necessario: Emissdes atmosféricas, temperatura, tempo, oxigenacdo, composicao das cinzas.

2 Co-Processamento:
O co-processamento consiste no reaproveitamento de residuos nos processos de fabricacdo de cimento. O residuo é

utilizado como substituto parcial de combustivel ou matéria-prima e as cinzas resultantes sdo incorporadas ao
produto final, o que deve ser feito de forma controlada e ambientalmente segura.

O tempo de residéncia e a temperatura do forno de cimento (normalmente entre 1400 e 15002C) sdo adequados
para destruir termicamente a matéria organica. Esses fornos também devem ter mecanismos de controle de
poluicdo atmosférica para minimizar a emissao de particulados, SOx e NOx para a atmosfera. Esta € uma alternativa
de baixo custo freqliientemente utilizada para tratamento térmico de grande variedade de residuos.

Monitoramento Necessdrio: Emissdes atmosféricas, temperatura, tempo, oxigenacao.



3 Aterro Industrial

Nos Aterros Industriais, os residuos sdao confinados em grandes areas especialmente projetadas para receber os tipos
de residuos que estdo sendo dispostos. Existem aterros para residuos classe | e classe Il (classificacdo segundo a
norma NBR 10004), que diferem entre si no sistema de impermeabiliza¢cdo e controle necessario.

UM ATERRO INDUSTRIAL DEVE TER AS SEGUINTES CARACTERISTICAS:

>Sistema de drenagem e remocao de liquidos que percolam através dos residuos;
>Sistema de tratamento do liquido percolado;

>Sistema de tratamento de gases que emanam dos residuos;

>Monitoramento de aguas subterraneas;

>Impermeabilizagdao com camadas de argila e material polimérico de alta densidade.

Monitoramento Necessdrio: Gases, monitoramento de agua subterranea, andlise da composicao do residuo a ser disposto.



DUVIDAS FREQUENTES:

1. 0 QUE SAO RESIDUOS PERIGOSOS? A EMPRESA E RESPONSAVEL POR TODOS OS SEUS RESIDUOS (OU SO 0S PERIGOSOS)?

De acordo com a Norma ABNT 10004, residuos perigosos sdao "aqueles cujas propriedades fisicas, quimicas ou infectocontagiosas, podem acarretar em
riscos a saude publica e/ou riscos ao meio ambiente, quando o residuo for gerenciado deforma inadequada". Veja mais informacGes sobre a classificacao
de residuos (perigosos, ndo perigosos, inertes, etc) no Capitulo Il deste Manual - Os Residuos e suas Classificacoes. A empresa geradora é responsavel por
todos os seus residuos, incluindo os perigosos.

2. QUAL A DIFERENCA ENTRE ATERRO E LIXAO?

Ha basicamente trés tipos de estruturas que sdo encontradas no Brasil para depdsito de residuos urbanos (lixo):

1) Aterro Sanitdrio: é a Unica estrutura que atende completamente a legislacdo. Um aterro sanitario € uma obra de engenharia que possui sistema de
impermeabilizacdo inferior, captacdo e tratamento do chorume (liquido poluente gerado pela degradacao do lixo) e gestdo adequada dos residuos.

2) Aterro Controlado: ndo é tdo correto quanto o aterro sanitario, mas € uma evolucdo de um lixdo. Apresenta algumas das estruturas do aterro sanitario,
mas nao todas.

3) Lixdo: é apenas um vazadouro de lixo, sem qualquer controle, por ser altamente poluente, deve ser evitado.

3. A MINHA EMPRESA PODE SER MULTADA SE O TRANSPORTADOR JOGAR OS TAMBORES DE OLEO USADO EM UM TERRENO QUALQUER?
Sim. A empresa geradora é co-responsavel, nesse caso. E por isso, que as empresas geradoras devem auditar periodicamente seus prestadores de servico,
certificando-se de que eles estdao gerenciando suas atividades corretamente.

4. 0 QUE SIGNIFICA CO-RESPONSABILIDADE? O GERADOR E MESMO RESPONSAVEL ATE A DESTINAGAO FINAL?

O Gerador é responsavel por seus residuos até a completa destruicao dos mesmos, que vai além da destinagao final. Caso algum terceiro exerga atividades
relacionadas aos residuos gerados na empresa, ela também é responsavel no caso de qualquer de gestdo inadequada. E isso que se chama de co-
responsabilidade.

5. QUAIS SAO AS OPCOES DE DESTINACAO? QUAL O CUSTO? ELES PRECISAM TER LICENCA?
As principais opg¢Bes de destinagdo estdo relacionadas no Capitulo IV deste Manual. Os custos dependerdo da necessidade de pré-tratamento, transporte,
e da tecnologia escolhida.

Fontes :
MANUAL DE GERENCIAMENTO DE RESIDUOS SEBRAE-RJ
CENTRO DE TECNOLOGIA SENAI-RJ (NOVEMBRO-2009)



IV = PROCESSOS DE TRATAMENTO

TAMENTO E DESTINAGAO PARA CADA TIPO DE RESIDUO e P

es de Tratamenio e Destinagao de Residuos

TIPO DE RESIDUD

Agua Dleosa X x x

Ascarel X | X

Embalagens, Sacarias, Bombonas, Latas, Tambores vazios X b X X %1 X

Baterias da Celulares & Equipamentos Elatronicos x| X 1

Baterias de Veiculos X b 4

Borras Oleosas X | X X X X X X X

Cinza de Formos X X X X X

Entulho de Construcao ("Pallets™, Restos de Viegetacao, Residuos de Cimento, Concreto e Vidro). X | X ¥ X X X

Fibra de Yidro X X X X

Lodo de Tratamento de Efluentes X | X X X X

Materiais com Amianto e X X

Oleo Usado X | X X X ¥E xZ

Pirotécnicos (Explosivos) X b ¥ ¥ X X

Plastico e Borracha X | X X X X

Produtos Quimicos e Aditivos Fora de Especificacan. Nao Utilizados, Vencidos ou Contaminados. X X K ¥ X x! i

Residuos de Cimento e Concreto (Incluindo Solo Contaminado com Cimento) X | X X X X

Residuo de Pintura e Outros Revestimentos X X X X X

Resfduo de Poda de Vegetacao X | i X X ¥ X X X

Residuos Associados a Processos Industriais (Trapos. EPIs contaminados com oleo. madeira, etc.) x | K X ¥ X X e
Saragem com Cleo i | X x x contaminadas com

Solo Contaminade com Qlea x X z i X L e
Solupoes Acidas/Causticas X | X X X x x| x X T

Solventes x | x X X X %! x X X 2 De acordo com a Resolugio
Sucata Metalica 1 X X ¥ x x X X LR L T

lubrificantes usados devem ser

Refratarios X X rerrefinados.




